Specyfikacje Techniczne ST-454.1.10 — Tynki

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 454.1.10
ROBOTY TYNKARSKIE

Kod CPV Opis robét
45410000-4 Prace tynkarskie
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét tynkarskich, ktére zostang wykonane w wyniku prowadzonych robdt dla zadania
pn. ,Remont pomieszczen w budynku Sadu Rejonowego w Zaganiu”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot tynkarskich, wynikajacych z zakresu prac przewidzianych w dokumentacji
projektowej. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem
i odbiorami robdét.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robdt okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robot tynkarskich w
zakresie tynkéw wewnetrznych oraz gtadzi gipsowych.
Zakres rzeczowy obejmuje :
- oczyszczenie powierzchni - usuniecie wtérnych powtok malarskich
- uzupetnienie ubytkdw, naprawa rys i peknie¢ tynkow
- gruntowanie podtozy pod tynki,
- wewnetrzne tynki pospolite tréjwarstwowe kat. III na $cianach, stupach, osciezach,
stropach oraz biegach i spocznikach schodowych,
- obrobki otworéw w przegrodach budowlanych po bruzdowania i wymianie drzwi
- szpachlowka gipsowa (gtadZz) na Scianach i stropach oraz na podtozu z ptyt gipsowo-
kartonowych,
- wszystkie inne nie wymienione szczegotowo powyzej roboty tynkarskie jakie wystepuijq
przy realizacji umowy
Zakres robot obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
- dostarczenie na miejsce robdét wszystkich materiatéw, sprzetu, narzedzi oraz konstrukcji
wsporczych niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
- wyfadunek materiatdw na terenie robdt,
- rozpakowanie materiatdw, przeglad i segregacja,
- przygotowanie materiatéw do wbudowania,
- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz i
demontaz niezbednych rusztowan, drabin oraz konstrukcji pomocniczych,
- wbudowanie wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robdt przy
tynkowaniu powierzchni i wykonywaniu gtadzi,
- sprawdzenie poprawnosci wykonanych robdt,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatow stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,
- utrzymanie miejsca robdt,
- unieszkodliwienie odpadoéw,
- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
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1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podstawowe okreslenia:

1.4.1.1. Gips szpachlowy o czasie wigzania przedtuzonym do 20 minut stosuje sie do wykonywania
cienkich gtadzi gipsowych na réwnych i gtadkich powierzchniach elementéw prefabrykowanych.
1.4.1.2. Gips tynkarski stanowi mieszanine gipsu budowlanego i estrichgipsu oraz dodatkéw
uplastyczniajacych i polepszajacych wtasciwosci zaprawy. Stosuje sie podobnie jak gips szpachlowy
do wykonywania cienkich tynkéw grubosci 3 do 5 mm na réwnych i gtadkich podtozach.

1.4.1.3. Tynki surowe (kat. 0) wykonuje sie przez narzucenie zaprawy na podfoze w ten sposob,
aby sasiednie rzuty z kielni zazebiaty sie (nie pokrywajq sie). Zastosowanie: w miejscach gdzie nie
jest niezbedne uzyskanie gtadkiej powierzchni (strychy, piwnice, pomieszczenia gospodarcze).
1.4.1.4. Tynki surowe z wyrdwnaniem kielnig (kat.I) - wykonuje sie jak tynki kat. 0, lecz z
wyréwnaniem powierzchni za pomocg kielni, lub ze S$ciggnieciem zaprawy pacg (kat. Ia).
Zastosowanie: podtoze pod pionowg izolacje muréw piwnicznych.

1.4.1.5. Tynki pospolite dwuwarstwowe (kat. II) - obrzutka (4-6 mm) + narzut z wyréwnaniem
pacag i zatarciem packa (8-15 mm). Zastosowanie: w podrzednych pomieszczeniach i jako tynki
zewnetrzne budynkoéw o nizszych standardzie.

1.4.1.6. Tynki pospolite tréjwarstwowe z gtadzig (kat. III) - skladajg sie z trzech warstw: z
obrzutki i narzutu (8-15 mm) oraz z gtadzi o grubosci 2-3 mm. Gtadz zaciera sie packa na ostro.
Zastosowanie: dobrze wykonczone wnetrza i elewacje budynkow.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okres$leniami podanymi w
ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét.

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatéw
oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego. Ogoélne wymaga-
nia dotyczace robdt podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdine”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatow
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i od-
stepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowac obnizenia wartosci funk-
cjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspoélnego Stownika Zamoéwien CPV:
Grupa robdét: 454 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Klasa robét: 4541 Tynkowanie

Kategoria robét 45410 Tynkowanie

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodlne.
2.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty powinny by¢ zaopatrzone w:
- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiada¢ normom,
- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi Normami,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa
- winny posiadac¢ atest PZH.
2.2.2. Proporcje sktadnikow w zaprawach tynkarskich.
a) Zaprawa cementowo-wapienna
Skfadniki: cement, wapno i piasek w proporcjach zaleznych od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.
Tab. 1. Orientacyjny skfad objeto$ciowy zaprawy cementowo-wapiennej

Klasa . s . L s
cementu Proporcje objetosciowe cement: wapno: piasek (suchych sktadnikow)
MO0.6 M1 M2 M4 M7
32.5 1:2:12 1:2:9 do | 1:0,5:4.5 do
1:2:12 1:1:6
42.5 1:1:6 1:0.5:4.5
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Kolejno$¢ mieszanina sktadnikdw (recznie i mechanicznie): najpierw sktadniki sypkie: (cement +
wapno suchogaszone + piasek) wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie dodac
wode i w dalszym ciggu mieszac¢ az do uzyskania jednolitej zaprawy. Dodatki sypkie (np. dodatki
uplastyczniajace) nalezy zmieszaé¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem z pozostatymi
sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania ciasta wapiennego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie
przed dodaniem do sktadnikow sypkich.

b) Zaprawa cementowa

Skfadniki: cement i piasek w proporcjach zaleznych od wymaganej marki zaprawy oraz marki
cementu.

Tab. 2. Orientacyjny sktad objeto$ciowy zaprawy cementowej

Klasa . o . S
cementu Proporcje objetosciowe cement: piasek (suchych sktadnikow)

M2 M4 M7 M12 M15 M20
32.5 1:6 1:5 1:4 1:3 1:2 1:1
42.5 1:3.5 1:3 1:1.5

Kolejnos¢ mieszanina skfadnikow (recznie i mechanicznie): najpierw sktadniki sypkie: piasek +
cement wymieszac do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu
miesza¢ az do uzyskania jednolitej zaprawy. Dodatki sypkie nierozpuszczalne w wodzie zmieszac
na sucho z cementem przed zmieszaniem go z piaskiem, a dodatki rozpuszczalne w wodzie
stosowa¢ w postaci roztworow. Dodatki ciekte rozprowadza¢ w wodzie przed dodaniem ich do
sktadnikdw sypkich.

2.2. Wymagania szczegotowe.
2.2.1. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN- 90/B-14501 , Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte". Skitad objetosciowych skitadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
Materiaty do zaprawy tynkarskiej:
a) Piasek spetniajacy wymagania PN-EN 13139 lub PN-79/B-06711 tj.
o nie zawierajacy domieszek organicznych,
o zawarto$¢ pytow mineralnych zwtaszcza gliny i itu jest niedopuszczalna
o o frakcjach réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1mm, piasek gruboziarnisty 1-2mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty odmiany 2.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5mm.

b) Woda : czysta, odpowiadajaca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca oleju, kwasu,
zasad, zwigzkow organicznych i innych substancji zabronionych w normie. Musi pochodzi¢
ze zrodet doktadnie przebadanych, lub o jakosci nie budzacej watpliwosci. Zaleca sie
stosowanie wody wodociggowej , poniewaz nie wymaga ona wykonywania zadnych badan.
Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut

Cc) Cement : portlandzki, marki ,25” wedtug normy PN-B-19701 ,Cementy powszechnego
uzytku". Do wykonania robot nalezy uzy¢ cementu tej samej marki bez dodatkdéw
mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1 oraz PN-EN
197-2. Niedopuszczalna jest obecno$¢ w cemencie ziaren o twardosci uniemozliwiajacej ich
skruszenie w palcach w ilosci wiekszej niz 20%. Cement nalezy przechowywaé w
warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi.

Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C

d) Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone, lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych.

2.2.2. Sucha mieszanka tynkarska do tynkow wielowarstwowych odpowiadajaca normie PN-
B-10109 lub PN-EN 998-1.
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2.2.3. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podfozy spetniajgca wymagania PN-C-81906.
Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna
dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac¢ silnie w gtab podtoza,
powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej powierzchni.
Emulsja winna regulowa¢ proces chtonnosci podtoza i zapobiegac odcigganiu nadmiernej ilosci wody
z wykonywanych na nim warstw np. gtadzi szpachlowych.
2.2.4. . Suche mieszanki gipsowe, skifadajace sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i
domieszek modyfikujacych wilasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg
gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu woda zarobkowa. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze
wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gtadzie.
2.2.4.1. Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz chemicznych $rodkdédw modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie
plastycznosé, tatwosc obrobki i podnoszacych przyczepnosé do podtoza. Poszczegdlne typy gipsow

tynkarskich charakteryzuje réozne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/mz,

standard - 1,2 kg/m2 oraz obrébka i zastosowanie. Stosowane sa nastepujace typy gipsow
tynkarskich:
- gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania
wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,
- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,
- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,
- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o
grubosci 3-6 mm.
2.2.4.2. Gips szpachlowy do wykonania gtadzi gipsowych zgodny z norma PN-B-30042 lub
zaprawa gipsowa zgodna z normg PN—75/B-14505 i spetniajace w szczegdlnosci nastepujace
wymagania:
- wytrzymato$¢ na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) - nie
mniej niz 5 MPa,
- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a
odsiew na sicie 1,0 mm - 0%,
- poczatek wigzania po 30-60 min,
- ilos¢ wody odciggnietej z zaczynu w ilosci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata — nie
wiecej niz 0,5 g,
- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywac¢ odchylen od
wymagan normy.
Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu pétwodnego z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujacych. Zawieraja komponenty, dzieki ktorym
uzyskane zaprawy sg plastyczne i tatwe w obrébce.
Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt
gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania potaczen ptyt
g-k wraz z siatkg zbrojacq oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i sufitéw z ptyt
g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywania podtozy
wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na
tych podtozach.
2.2.4.3. Tynki cienkowarstwowe i gladzie sa to gotowe mieszanki produkowane na bazie
spoiwa gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikéw
poprawiajacych plastyczno$¢ i reologie. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do
wykonywania pocienionych wypraw na rownych podtozach betonowych oraz na tynkach
cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.
2.2.5. Listwy metalowe i obrzeza do tynkow wewnetrznych spetniajagce wymagania normy PN-
EN 13658-1

2.3. Warunki przechowywania i skladowania.

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z ustawqg
~Prawo zamdwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,rownowazny” co do
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cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdéw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zalecanego przez producenta mate-
riatu i wybranego przez Wykonawce, gwarantujgcego poprawne wykonanie robét. Zastosowany
sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.
3.3. Podstawowe narzedzia:

- wiertarka z mieszadtem,

- paca stalowa i plastikowa, gtadka,

- kielnie, listwy tynkarskie,

- tata murarska, poziomice,

- mieszarki do zapraw,

- betoniarka wolnospadowa,

- pompa do zapraw,

- przenos$ne zbiorniki na wode.
3.4. Zestawy maszyn i agregaty stosowane do tynkowania mechanicznego.
3.5. Rusztowania sktadane z elementow gotowych (rusztowania ramowe typu ,Warszawa”) -
sktadajace sie z rur stalowych zespawanych w ramy, ktére wsuwa sie jedna w druga.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty tynkarskie mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajgcymi
wymagania ogdlne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce,
nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatow.

4.2. Materiat nalezy transportowac zgodnie z wytycznymi producenta materiatdw w tym wzgledzie.
Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub uszkodzeniami
opakowania zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi.

4.3. Materiat tynkarski nalezy transportowa¢ w szczelnych opakowaniach fabrycznych
(worki foliowe lub potrdjne papierowe z wentylem) zgodnie z wytycznymi producenta materiatdw w
tym wzgledzie : na paletach lub w workach.

4.4. Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z norma
BN-88/6731-08.

4.5. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni
sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

4.6. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

4.7. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogodlne.

5.1.1.0gdélne wymagania dotyczace wykonywania robdét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogdlne”.

5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna, przy udziale srodkéw , ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.

5.1.3. Przed rozpoczeciem wewnetrznych robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie ro-
boty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszystkie przebicia i bruzdy oraz osadzone oscieznice
drzwiowe.

5.1.4. Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdw, tj.
po uptywie 4 - 6 miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.

5.1.5. Tynki winny spetnia¢ wymagania normy PN—70/B-10100 oraz PN—70/B-10101.

Tab. 1. Podziat tynkéw zwyktych na kategorie (wg PN-70/B-10100)

Odmiana tynku Kategoria tynku Charakterystyka tynku
Tynki surowe 0 Narzut jednowarstwowy bez wyrdwnania
I Narzut jednowarstwowy wyréwnany kielnig,
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Ia Narzut jedno- lub dwuwarstwowy $ciggany paca,
Tynki pospolite II Tynk dwuwarstwowy wyrdwnany od reki, ale jednolicie
zatarty packa
11 Tynk trojwarstwowy zatarty packa na ostro
Tynki doborowe v Tynk tréjwarstwowy zatarty packq
IVf Tynk  tréjwarstwowy o  powierzchni  starannie
wygtadzonej packy i zatartej packa obtozong filcem
Tynki pocienione IT i III Tynki dwu-i trojwarstwowe na prefabrykatach, grubosci
5 mm
Tynki wypalane Ivw Tynk tréjwarstwowy z ostatnia warstwaz samego

cementu zatartg packa stalowg

5.1.6. Warunki prowadzenia robot.
a) Roboty tynkarskie powinny by¢ prowadzone:

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie na-

stapi spadek temperatury ponizej 0°C
- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podto-
Za nie przewyzszyta 20°C
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
$srodkdw zabezpieczajacych, zgodnie z  ,Wytycznymi  wykonywania  robot budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur".
b) Elementy, ktére w czasie robdét tynkarskich mogg ulec uszkodzeniu, lub zniszczeniu, nalezy za-
bezpieczy¢ i ostoni¢ przed zabrudzeniem
c) Prace tynkarskie i gruntujgce nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta uzytych materia-
téw, ktéra winna zawiera¢ m.in.:
o Sposéb przygotowania tynku, gtadzi i impregnatu,
Sposob naktadania w/w materiatow,
Krotnos¢ naktadania warstw,
Czas miedzy naktfadaniem kolejnych warstw,
Zalecenia odnosnie mycia narzedzi,
o Zalecenia w zakresie bhp.

5.1.7. Do wykonania tynkdw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: dla tynkéw nie nara-
zonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, a dla tynkéw narazonych na zawilgocenie- w pro-
porcji 1:1:2.

O O O O

5.2. Wymagania szczegé6towe dla tynkow wewnetrznych.

5.2.1. Przygotowanie podioza.

Podtoza tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami normy PN-70/B -10100 p. 3.3.2.

Mur przeznaczony do otynkowania winien by¢ wykonany zgodnie z wymaganymi tolerancjami zgod-
nie z PN-86/B-02355 i wykonany na tzw. niepetne spoiny tzn. niezapetnione zaprawg na gt. ok. 10-
15mm od lica muru. W murach wykonanych na petne spoiny nalezy przed przystgpieniem do tyn-
kowania wyskrobacd je na te gtebokosc.

Dopuszczalna wilgotnos¢ podtoza tynkarskiego nie powinna przekracza¢ 3%. Podtoze nalezy przy-
gotowac poprzez jego zagruntowanie srodkiem gruntujacym wskazanym przez producenta mie-
szanki tynkarskiej.

Podtoze powinno by¢ rowne, mocne, jednorodne, rdwnomiernie chtongce wode, szorstkie, suche,
niepylace, wolne od wykwitéw, bez rys i pekniec.

Nadlewki i wystajgce nierdwnosci podtoza nalezy skuc lub zeszlifowac. Rysy, raki i ubytki podtoza
nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi, odpowiadajacymi
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych. Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy
usungé, zmywajac odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi lub stosujac srodki mechaniczne.
Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10 proc. roztworem szarego mydfa lub wypalajac je
lampg benzynowa. Z podtoza nalezy usungé¢ warstwe pylacq oraz odpyli¢ powierzchnie. W miejscach
w ktoérych zachodzi mozliwos¢ powstania peknie¢ nalezy zatozy¢ siatke. Nadmiernie suchg
powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ woda.

Podtoze gipsowe lub gipsobetonowie powinno by¢ dobrze wysuszone i porysowane ostrym
narzedziem w skos$na kratke.

Podtoze metalowe przeznaczone do tynkowania okrywa sie siatka stalowg lub druciano-
ceramiczng. W przypadku zastosowania tynku gipsowego lub gipsowo-wapiennego, podtoze nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg i zastosowac siatke ocynkowana.

Gladkie powierzchnie betonowe nalezy porysowac diutami recznymi lub mechanicznymi.
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Podczas tynkowania podtoza z ptyt, na stykach nalezy zamocowac¢ paski siatki o szerokosci 10 cm w
celu unikniecia pekania tynku w tych miejscach.

Stary tynk jako podtoze moze by¢ wykorzystany jako podtoze pod nowa wyprawe pod
warunkiem, ze jest on mocny. Przygotowujac takie podtoze trzeba usungé fragmenty zniszczone
lub odparzone, starg farbe oraz naprawic pekniecia i rysy.

5.2.2. Wymagania szczegétowe tynkéw wewnetrznych.

5.2.2.1. Tynki cementowo-wapienne.

5.2.2.1.1.Tynki nalezy wykonywac recznie lub mechanicznie zgodnie z wymaganiami normy
PN-65/B-10100 lub z suchej zaprawy tynkarskiej.

5.2.2.1.2.Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podfoza, rodzaj zaprawy, liczbe
warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B -10100 p. 3. ,Roboty tynkowe.
Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".

5.2.2.1.3. Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p. 3.3.1. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwo-
wych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.2.2.1.4. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac¢ z obrzutki, narzutu i jednolicie, gtadko zatartej
gtadzi, az do uzyskania réwnej i jednolitej powierzchni. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od
ich kategorii oraz od rodzaju podtoza Iub podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100 -
grubos¢ tynku tréjwarstwowego winna wynosi¢ 18mm z dopuszczalng odchytka.

5.2.2.1.5. Przed rozpoczeciem prac tynkarskich (minimum 3 dni) nalezy wypetni¢ wszystkie przebi-
cia i bruzdy instalacyjne. Zaprawy mocujace i wypetniajagce winny by¢ dobrane w zaleznosci od ro-
dzaju przysztego tynku tzn. pod tynki cementowo-wapienne nie wolno stosowac uzupetnien z gipsu,
a pod tynki gipsowe nie nalezy stosowac cementu szybkowigzacego. W/w zaprawy winny by¢ za-
stosowane zgodnie z instrukcjami producenta.

5.2.2.1.6. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C z zachowaniem normo-
wych dtugosci przerw technologicznych.

5.2.2.1.7. Przygotowanie zaprawy tynkarskiej z suchej mieszanki nalezy prowadzi¢ zgodnie z wy-
tycznymi producenta , z zachowaniem czasu mieszania.

5.2.2.1.8. Tynki nalezy nanosi¢ recznie przy uzyciu kielni lub pacy lub na duzych powierzchniach
mechanicznie.

5.2.2.1.9. Obrzutke wykonuje sie bezposrednio na podtozu z bardzo rzadkiej zaprawy, o grubosci
nie przekraczajacej 4-5mm na Scianach i 4mm na suficie. Gesto$¢ zaprawy cementowej lub cemen-
towo-wapiennej do wykonania obrzutki powinna wynosi¢ 10-12cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ od rodzaju podtoza.

5.2.2.1.10. Narzut stanowi drugg warstwe wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropie-
niu jej woda. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15mm, a gesto$¢ zaprawy nie powinna przekra-
cza¢ 7-9 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut wykonywacé wedtug pasow i listew kierunko-
wych. Narzut winien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat.II) lub na gtadko (kat. III).
5.2.2.1.11. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i pod-
okiennikach winny by¢ zabezpieczone przed peknieciem i odpryskami przez odciecie tj. pozosta-
wienie bruzd o szerokosci 2-4mm przechodzacych przez catg grubosc tynku. Naroza nalezy zabez-
pieczy¢ stalowymi-ocynkowanymi lub aluminiowymi ochronnymi listwa naroznymi i wykonczy¢ na
ostro.

5.2.2.1.12. Gtadz wykonuje sie z zaprawy z drobnego piasku odsianego przez sito o przeswicie
oczek 2 mm. Grubos$¢ gtadzi 1-3mm. Konsystencja odpowiadajgca 9-10 cm zanurzenia stozka po-
miarowego. Gtadz nanosi¢ po zwigzaniu narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Po stezeniu gtadzi
zaciera sie jg packa drewniang, stalowg lub drewniang obtozonga filcem. W czasie zacierania nalezy
zwilza¢ tynk, skrapiajac go wodg za pomoca pedzla. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Obszary o granicznie réznym podtozu nalezy wzmocnié
siatkg na szerokosci okoto 10cm z kazdej strony podtoza.

5.2.3. Gtadz gipsowa

Powierzchnie $cian wewnetrznych (za wyjatkiem nowowzniesionych $cian wykonczonych tynkiem
gipsowym) nalezy po uprzednim przygotowaniu wyréwnac specjalnie produkowang do tego celu
warstwg tynku gipsowego (gtadz tynkarska 3mm), ktory nalezy wyréwnaé, a nastepnie poddac
wygtadzeniu , az do momentu uzyskania mozliwie jednolitej, réwnej i nieporowatej powierzchni.

Ze szczegdblng dbatoscig nalezy zabezpieczy¢ listwy i podtoge wzdiuz gipsowanej Sciany, skrzydta
oraz oscieznice okien i drzwi.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek dziatan nalezy oceni¢ jakos$¢ podtoza i odpowiednio je
przygotowac.
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Pierwszym etapem przygotowania podtoza jest oczyszczenie go z elementéw mogacych ostabic
przyczepno$¢ gtadzi, zawtaszcza kurzu, brudu i innych stabo zwigzanych fragmentéw tynku badz
powtok malarskich. Nalezy zlokalizowa¢ wszystkie pekniecia. Rysy takie nalezy poszerzyé, aby
mozna byto je pdzniej skutecznie wypetni¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna
wykona¢ ostrym narzedziem np. diutkiem, $rubokretem Iub krawedzig szpachelki. Gdy na
powierzchni pozostaje warstwa ktéra nie zapewni gipsowi odpowiedniej przyczepnosci , wowczas
nalezy zastosowac¢ $rodki chemiczne np. grunt zwiekszajacy przyczepnos$¢. Grubosc¢ pojedynczej
warstwy gtadzi nie powinna przekracza¢ 2mm. Jesli nierdwnosci lub uszkodzenia sg wieksze, mozna
zastosowac kilka warstw masy szpachlowej.

Otwory w ktérych poézniej montowac¢ bedziemy gniazdka elektryczne, kontakty nalezy ostonic
wktadajac do nich zatyczki z papieru.

Mase szpachlowg przygotowuje sie zgodnie z instrukcjgq producenta i miesza az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny bez grudek. Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy zajac sie
wszelkiego rodzaju narozami zewnetrznymi (okien, drzwi itd.). Nawet jesli sg nieuszkodzone, to
trzeba je odpowiednio wzmocni¢ przy uzyciu naroznikédw aluminiowych , by nie ulegty
uszkodzeniom podczas eksploatacji. Wzdtuz catego naroza , co kilkanascie centymetréw nanosimy
fopatkg placki masy, takie by po zatopieniu w nich profilu aluminiowego masa gipsowa zostata
wyciénieta przez oczka perforacji. Profil nalezy ustabilizowac , az do wyschniecia gipsu. Po uptywie
tego czasu nie nalezy zmienia¢ potozenia zatopionego elementu. PAki masa jest nie zaschnieta
nalezy skontrolowa¢ poziomicg doktadnos¢ zastabilizowanego elementu.

Wykonanie gtadzi zaczynamy od sufitu. Rusztowanie powinno by¢ wykonane i ustawione zgodnie z
przepisami bhp. Pierwszym etapem jest natozenie warstwy wyréwnawczej, przy uzyciu dtugiej pacy
(40cm). Podczas pracy nalezy zmienia¢ kierunek nakfadania kolejnych warstw. Naktadanie
zaczynamy od np. $ciany z oknem i posuwamy sie w strone wnetrza pokoju, po czym zmieniamy
kierunek na poprzeczny. Grubos$¢ kazdej z warstw nie moze przekroczy¢ 2mm. Naktadanie kazdej
warstwy konczymy sprawdzeniem rownosci podtoza. Warstwe wyrdwnawczg pozostawiamy na kilka
godzin, aby wyschta. Do wykonania warstwy wygtadzajacej uzywamy kroétkiej badz dtugiej pacy.
Warstwe nanosimy pasami w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciagnac pace w kierunku ku
sobie.

Kolejnos¢ prac przy wykonywaniu gtadzi na $cianie jest bardzo podobna jak przy sufitach. Mase
gipsowg rozprowadzamy na $cianie ruchami poétkolistymi i jednoczes$nie jg wyréwnujemy,
zachowujac caty czas kierunek od dotu ku gérze. Naktadanie kolejnych partii gipsu musi stopniowo
doprowadzi¢ do uzyskania idealnie réwnej powierzchni.

Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek katowych.
Profilowanie narozy nalezy dokonywac po natozeniu kazdej kolejnej warstwy masy szpachlowej.
Koncowgq fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepuje sie do niej po catkowitym
wyschnieciu gtadzi. Ewentualne pozostate jeszcze nierdwnosci usuwa sie papierem $ciernym(60-80)
lub paca z siatkg do szlifowania (60-120). Gtadz mozna rowniez szlifowa¢ mechanicznie . Po
zakonczeniu szlifowania gtadz nalezy doktadnie odpylic.

Pomieszczenia, w ktérych zostaty wykonane gtadzie gipsowe, powinny by¢ dobrze wietrzone, az do
catkowitego wyschniecia, temperatura w pomieszczeniach nie powinna by¢ nizsza niz +5°C, ani nie
wyzsza niz +18°C. Niedopuszczalne jest wystepowanie na gotowych powierzchniach nastepujacych
wad i usterek: przeswitdow podtoza, rdzawych plam $wiadczacych o niedoktadnym lub o braku
zabezpieczenia stali w miejscach kontaktu ze stalg, nie mogg réwniez wystepowac wypryski i
specznienia oraz plamy, smugi i zacieki, niedopuszczalne sg pekniecia na powierzchni wykonanych
gtadzi.

5.2.4. Tynki gipsowe mechaniczne.
Do mechanicznego wykonywania wypraw z gipsu tynkarskiego nalezy stosowa¢ agregaty

tynkarskie z pompami $limakowymi, dostosowane do ttoczenia zapraw o konsystencji
gestoplastycznej zawierajacej miekki wypetniacz. Sposéb dozowania zaprawy i jej stosowanie
powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt oraz Swiadectwem
dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie na odpowiednio przygotowane
podtoze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzymaé jednolita, gtadka powierzchnie.
Natozony, Sciagniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie woda, a
nastepnie ,szlamowany" przy uzyciu pacy z gabka. Wchodzace w sktad tynku drobne czasteczki
oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci ,wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko
rownomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nieréwnosci, istotne jest
zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy
wptyw na jako$¢ gotowej powierzchni.
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Po krotkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi
(kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i
uzyskuje sie zamknietg, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie
moze spowodowac tworzenie sie pecherzykow powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majq dodatkowa tendencje do
powstawania pecherzykdw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego nakfadu pracy. W tym
celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe szpachli lub wykona¢ podktad
gruntujacy.

Najpdzniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,Scig¢" pecherzyki powietrza pacg, a powstate
niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawg tynkarska i wygtadzic.

Przygotowang mase szpachlowa naktada sie na Sciane rowna warstwa o grubosci 1-5 mm za
pomocq szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do
podtoza. Mase naniesiong na sciane wyrdéwnuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci
mozna usung¢, szlifujac powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem $Sciernym. Nastepnie
powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowad jak najciefisza warstwa i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i uniknaé¢ jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyska¢, stosujac technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe
gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Tynki przy szczelinach dylatacyjnych, stolarce i podokiennikach powinny by¢ zabezpieczone przed
peknieciami przez przeciecie warstwy tynku na catg jej grubos$é przy szerokosci przeciecia 2 +4
mm.

Kolejnos¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkow na oczyszczonym i

przygotowanym podtozu jest nastepujaca:

1) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

2) mechaniczne wykonanie obrzutki,

3) mechaniczne wykonanie narzutow,

4) mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

5) reczne wykanczanie tynkow, tj. wykonanie osciezy, gzymsow, wyskokow itp.

Kolejno$¢ czynnosci przy wykonywaniu wypraw powinna by¢ nastepujaca:

1) narzut zaprawy za pomocg koncowki tynkarskiej agregatu,

2) Sciggniecie i wyréwnanie narzutu z grubsza za pomoca aluminiowych tat,

3) wyrédwnanie powierzchni wyprawy z rownoczesnym cyklinowaniem za pomoca pac - cykliniarek
4) ostateczne wyréwnanie powierzchni pacami elastycznymi

5.4.3. Organizacja robét tynkowych.

Do wykonywania tynkéw wewnetrznych mozna w zasadzie przystapi¢ dopiero po:

a) wykonaniu pokrycia dachu

b) wykonaniu scianek dziatowych

c) obsadzeniu stolarki, przy czym powinna ona by¢ nalezycie zabezpieczona,

d) zatozeniu rurowan do elektrycznej instalacji podtynkowej,

e) zamurowaniu bruzd do przewoddéw wodociggowych i kanalizacyjnych, c.o., itp.

Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktorych zakonczono wszelkie prace
instalacyjne, zabezpieczono nieostonigte powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem
gipsu, zbadano i przygotowano podtoze, zastonigto foliq okna, oScieznice i grzejniki.

Srednia dobowa temperatura tynkowanego elementu (pomieszczenia) powinna wynosi¢ co najmniej
+ 5°C, a najnizsza temperatura 0°C.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do
utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie
wilgoci przez tynk.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego powietrza
nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza
powoduje zbyt szybkie ,wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego
uszkodzenia.

Warunki bhp przy tynkowaniu mechanicznym.

Operatorzy obstugujacy koncowki tynkarskie oraz pozostali cztonkowie zespotu podczas pracy po-
winni by¢ zaopatrzeni w okulary ochronne i rekawice. Po zainstalowaniu agregatu tynkarskiego na-
lezy przeprowadzi¢ prébe wodng catego urzadzenia w ciggu kilkunastu minut pod cisnieniem 1,0
lub 1,5 MPa w zaleznoséci od rodzaju pomp. Z wynikow prdb nalezy sporzadzi¢ protokdt, ktéry sta-
nowi zatacznik do raportu pracy agregatu. Wytacznik powinien by¢ zawsze zakryty obudowg, a
podtaczenie silnika do sieci elektrycznej nalezy wykonywac przy udziale elektryka budowy. Praca
silnika bez uziemienia jest niedozwolona. Niezaleznie od powyzszych wymagan zabrania sie:

a) pracowac przy cisnieniu wyzszym od wskazanego w metryce agregatu,
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b) pracowac przy wystepujacych usterkach w pompie lub przewodach,

c) podciggac dtawice, smarowac i czysci¢ ruchome czesci maszyny w czasie pracy agregatu,

d) pracowac pompa do zapraw bez sygnalizacji; operator jest odpowiedzialny za dopilnowanie
sygnatéw rozpoczecia, przerw i zakonczenia pracy,

e) w obecnosci postronnych robotnikéw przedmuchiwac¢ weze sprezonym powietrzem, poniewaz
nagte wydostanie sie strumienia powietrza z resztkami zaprawy jest bardzo niebezpieczne,

f) zezwoli¢ na prace pracownikow, ktorzy nie przeszli instruktazu w zakresie bhp,

g) przeprowadzac¢ kontrole silnika lub przewodéw elektrycznych bez wylaczenia pradu

Przy kazdym agregacie tynkarskim powinna by¢ wywieszona na widocznym miejscu instrukcja bhp.
Pielegnacja tynkéw gipsowych.

Tynki gipsowe po wykonaniu nie wymagaja nadzwyczajnej pielegnacji, ale nalezy o nie zadbad
szczegdblnie w okresie pierwszych 24 godzin (pierwsza doba), kiedy to zachodzi koncowy etap hy-
dratacji i wigzania zaprawy oraz stabilizacji przyczepnosci do podtoza. W tym okresie nie mozna
naraza¢ tynkow gipsowych na przeciagi i intensywne suszenie oraz duze bezposrednie nastonecz-
nienie. Po tym czasie wskazane jest zapewnienie odpowiedniej wentylacji pomieszczen, aby stop-
niowo usuwac¢ nadmiar wilgoci z wysychajacego tynku gipsowego. Wazng sprawa jest rowniez tem-
peratura w pomieszczeniach, ktéra winna sie ksztattowaé - zaréwno w czasie wykonywania tynkéw,
jak tez dojrzewania i wysychania - w granicach od +5 do +25 0C. Tynk gipsowy w prawidtowo
wentylowanym pomieszczeniu wysycha w okresie od 10 do 14 dni, w tym czasie z ciemnego wilgot-
nego tworzywa staje sie jasnym, suchym, gtadkim i rownym podtozem. Po uzyskaniu wilgotnosci
tynku gipsowego nie wiekszej niz 1% mozna przystapi¢ do dalszych prac wykonczeniowych, jak
malowanie, tapetowanie itp.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdlne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogodlne”.

6.2. Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacjq Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

6.3. Badanie tynkéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 7 dniach od ich wykonczenia,
jedynie badanie na przyczepnos$c¢ nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 28 dniach.

6.4. Kontroli jakosci podlega:

O sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie:

- zlozonych przez Wykonawce dokumentédw potwierdzajacych jakos$¢ zastosowanych
materiatdbw ; deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig normag Iub
aprobatg techniczna.

= Jezeli zachodzi watpliwos¢ co do wtasciwego doboru sktadnikow zaprawy
lub jej marki, Zamawiajacy zleci wykonanie badania prébek tynku przez
niezalezne laboratorium.

- sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia wg danych na opakowaniu.

*» Termin przydatnosci suchej mieszanki powinien wynosi¢ nie mniej niz 3
miesigce.

- pozostate wymagania:

= Mieszanka winna by¢ dobrze wymieszana, mie¢ jednolity sktad i barwe w
catej masie. Czas zachowania witasciwosci roboczych mieszanki po
zarobieniu wodg nie powinien by¢ krotszy niz 0,5h z zastosowaniem spoiw
gipsowych i nie krdtszy niz 2h z zastosowaniem spoiw cementowych i
wapiennych.

O kontrola warunkéw wykonywania robdt poprzez sprawdzenie technologii wykonywanych
robot na zgodnos¢ z normg PN-70/B-10100
kontrola przygotowania podtoza pod roboty tynkarskie zgodnie z pkt. 5.1.
W przypadku niezgodnosci poditozy z wymaganiami, zostanie okreslony rodzaj prac i
materiatdw oraz sposob usuniecia tych niezgodnosci, a nastepnie zostanie dokonana
ponowna kontrola podtozy.

O sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza
Przeprowadza sie metodg opukiwania np. lekkim miotkiem. Tynk przylega do podtoza jesli
uzyskamy czysty dzwiek. Minimalna przyczepnos$¢ tynku do podtoza powinna wynosi¢: dla
tynkéow cementowo-wapiennych 0,025MPa, a dla cementowych 0,05MPa. W razie
watpliwosci Zamawiajacy moze zleci¢ wykonanie badania przyczepnosci zgodnie z normg
PN-71/B-04500

O sprawdzenie grubosci tynkow
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Badanie przeprowadza sie na podstawie 5 kontrolnych otworéw/5000m? o $rednicy 30mm.
Pomiar wykonuje sie z doktadnoscia do 3mm. Za przecietng grubos¢ uznaje sie $rednig z
pomiarow. O koniecznosci przeprowadzenia badania zadecyduje Inspektor Nadzoru.

O sprawdzenie wygladu powierzchni.

- Gtadkos$¢ powierzchni sprawdza sie przez potarcie tynku dtonia.

- Sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
przyktadania do powierzchni tynku do krawedzi faty kontrolnej dtugosci 2m oraz pomiaru
przeswitu miedzy fatg a powierzchnig z doktadnoscig do 1mm.

Dopuszczalne usterki tynkéw zwyktych (wg PN-70/B-10100).

Kategoria Dopuszczalne Dopuszczalne odchylenia | Dopuszczalne odchylenia | Dopuszczalne

tynku odchylenia powierzchni od kierunku | powierzchni od kierunku | odchylenia
powierzchni od | pionowego poziomego przecinajacych
ptaszczyzny i sie ptaszczyzn od
odchylenia krawedzi kata
linii prostej przewidzianego w

dokumentacji

II Nie wieksze niz | Nie wieksze niz 3mm na | Nie wieksze niz 4mm na | Nie wigeksze niz 4
4mm i w liczbie nie | 1m 1m i ogdétem nie wiecej niz | mm na 1m
wiekszej niz 3 szt. 10mm dla catej powierzchni
na catej dlugosci ograniczonej przegrodami
faty kontrolnej (2m)

I1I Nie  wieksze niz | Nie wieksze niz 2mm na | Nie wieksze niz 3mm na | Nie wieksze niz 3
3mm na catej | 1m i ogdétem nie wiecej | 1m i ogétem nie wiecej niz | mm na 1m
dtugosci faty | niz 4mm w | 6mm dla catej powierzchni
kontrolnej (2m) pomieszczeniach do 3,5m | ograniczonej przegrodami

wysokosci oraz nie wiecej
niz 6mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

v Nie  wieksze niz | Nie wieksze niz 1,5mm na | Nie wieksze niz 2mm na
2mm na catej | 1m i ogdétem nie wiecej | 1m i ogdtem nie wiecej niz
dtugosci faty | niz 3mm w | 3mm dla catej powierzchni
kontrolnej (2m) pomieszczeniach do 3,5m | ograniczonej przegrodami

wysokosci oraz nie wiecej
niz 4mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

O sprawdzenie wykonczenia tynku w narozach i na stykach powierzchni oraz
badanie krawedzi tynku:
Badanie przeprowadza sie wzrokowo. Krawedzie musza wykazywac idealnie prostoliniowy
przebieg, nie moga by¢ naruszone ani pofalowane.

O niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotdw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, pekniecia, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza, wypryski i specznienia powstajgce z powodu
obecnosci w zaprawie niezlasowanych czastek wapna, gliny,

- widoczne miejscowe nieréwnosci wynikajace z techniki wykonania tynku.

a Odbidér gtadzi gipsowych

Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie moga by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolowanej
faty 2 -metrowej.
Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego- nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogdtem nie wiecej niz 3m w
pomieszczeniu

- poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3mm na 1mb i ogdtem nie wiecej niz 4mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi

6.5. Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny , to tynki nalezy uznac¢ za wykonane
prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac
i materiatow oraz sposob doprowadzenia do zgodnosci tynku z wymaganiami, a nastepnie zostanie
dokonana ponowna kontrola wykonanych tynkow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
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7.2 Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiaru jest :

-Tynki oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od czystej podtogi do spodu stropu.

- Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu powierzchni tych elementéw w
stanie surowym.

-Powierzchnie kolumn i pétkolumn o przekroju okragtym i owalnym oblicza sie wg opisanego
prostokata lub jego trzech bokéw w najwezszym przekroju przez najwieksza wysokos$c.

-Tynki balkonéw, $cian i stropow loggi oblicza sie w metrach kwadratowych, z
uwzglednieniem wymiaréw tych elementéw w stanie surowym wliczajac powierzchnie
czota i blokdw balkondéw lub stropéw loggi, jezeli ich grubos¢ przekracza 30 cm do
tynkéw scian. Tynki czota balkondw i stropéw loggi szerokosci do 30 cm nalezy wliczaé
do powierzchni osciezy.

-Tynki i gtadzie stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

-Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
wymiardw w stanie surowym bez dodatku za krawedzie.

-Z naktadow na powierzchnie tynkow i gtadzi potraca sie naktady na powierzchnie
nieotynkowane, powierzchnie ciggnione lub obrébek kamiennych i innych, jezeli kazda z
nich jest wieksza niz 1 m?. Potraca sie réwniez naktady na otwory o powierzchni ponad
1 m?, jezeli oscieza ich sg nieotynkowane oraz otwory o powierzchni ponad 3 m2 Z
powierzchni tynkow nie odlicza sie powierzchni nieotynkowanych lub ciggnionych
mniejszych niz 1 m? i powierzchni otworéw do 3 m?, jezeli oscieza ich sg
tynkowane. Tynki o$ciezy w otworach o powierzchni ponad 3 m? oblicza sie jako iloczyn
jednokrotnej dlugosci oscieza, mierzonej w Swietle oscieznicy, przez szerokos$¢ oscieza
w stanie surowym. Powierzchnie otwordw oblicza sie w Swietle oscieznicy lub w Swietle
muru, jezeli otwory sg bez oscieznicy.

-Otwory w obramowaniach ciggnionych oblicza sie wedtug zewnetrznych wymiaréw obrysu
obramowania.

-Siatkowanie na gotowej konstrukcji nosnej oblicza sie w metrach kwadratowych.

-Tynki $cianek na siatce oblicza sie w metrach kwadratowych. Jezeli grubos¢ szkieletu nie
przekracza 20 mm, powierzchnie tynku przyjmuje sie jak jednostronng powierzchnie
$cianki. Przy wiekszej grubosci kazda strone Scianki nalezy normowaé jak $cianke
tynkowang jednostronnie.

-Sztablatury ptaszczyzn oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni pokrytych
sztablatura w rozwinieciu. Z powierzchni sztablatur nie potrgca sie powierzchni nie
pokrytych sztablaturg mniejszych niz 0.5 m?, jak roéwniez profildw ciggnionych
powierzchni do 0.5 m?2.

-Sztablature stupéw oblicza sie w metrach kwadratowych uwzglednieniem powierzchni
bokéw gtadkich lub profilowanych

-Sztablature paséw ciggnionych, pilastrow, osciezy i belek w stropach kasetonowych i
zebrowych oblicza sie w metrach kwadratowych z uwzglednieniem szerokosci pasow i
wysokosci belek.

-Sztablature powierzchni miedzy belkami stropow oblicza sie z uwzglednieniem rozstawu
belek. Przy rozstawie do 1 m sztablature nalezy normowac¢ wg naktadéw dla pot w
kasetonach o powierzchni do 5 m?. Przy szerszym rozstawieniu belek sztablature nalezy
oblicza¢ wg naktadow dla sufitow.

-Sztablature paséw nieciggnionych o szerokosci do 25 cm, usytuowanych pomiedzy dwoma
profilami ciggnionymi, nalezy oblicza¢ facznie z szerokoscig paséw ciggnionych.
Sztablature paséw nieciggnionych o szerokosci od 50 cm nalezy normowaC wg
naktaddéw dla paséw nieciggnionych, a pasy szersze niz 50 cm wg nakfaddéw dla Scian.

Jednostka obmiarowa dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robét dla
danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe nakfady
rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.
8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi uzgodnieniami z
Zamawiajacym.
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Odbidér tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego
przedmiot okresla projekt budowlany, specyfikacja techniczna, a takze dokumentacja
powykonawcza okreslajaca uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich.
Zgodnos$¢ wykonania tynkow stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych z
wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w odpowiedniej normie.

8.3. Odbidr robdt tynkarskich obejmuje:

odbioér podtoza

sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza

sprawdzenie grubosci tynkow

sprawdzenie wygladu powierzchni i krawedzi tynku

sprawdzenie wykonczenia tynku w narozach i na stykach powierzchni.

8.4. Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. oraz wymaganiami normy
PN-70/B-10100. Tynk powinien by¢ odebrany jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne.

8.5. Do odbioru koricowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

- dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatdbw dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej
warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,

- protokoty odbioréw robdt ulegajacych zakryciu (przygotowanie podtoza).

8.6. Z przeprowadzonego odbioru robot tynkarskich sporzadzony zostaje protokdt zawierajacy:

- ocene wynikéw badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdwieniem

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

8.7. Czynnos¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.

8.8. Protokdt winien zosta¢ podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.

8.9. Protokdt odbioru koncowego nie powinien zawieraé postanowien warunkowych. Roboty
tynkarskie wykonane niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane - z jednoczesnym obnizeniem
ich ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wifasciwosci uzytkowych i komfortu ich
uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru. W
ramach odbioru koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomiedzy odbiorami
jakiekolwiek elementy robdt nie ulegty destrukcji .

8.10. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajgc fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogolne”. Ptatnosc
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw i prob. Terminy i
wielkosci ptatnosci okresla wzor umowy.

ooood

9.2. Cena wykonania robét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujgq wszelkie roboty,
czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zakfadanej jakosci
danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,
- przygotowanie wszystkich materiatdw, narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjq
technologiczng,
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza,
- ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen stanowigcych wyposazenie budynku
przed zabrudzeniem,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
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przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego

zasadnicze roboty tynkarskie,

oczyszczenie terenu z resztek materiatow stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,
oczyszczenie przypadkowo zabrudzonych elementéw nie przeznaczonych do otynkowania,
wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw i sprawdzen,

utrzymanie miejsca robét,

uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

Cena uwzglednia réwniez :

nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,

iloéci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,

postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z przestawiania
sprzetu,

przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi

Ptatnosci bedq realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne zapisami
we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 N

ormy.
PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia - Zaprawy
murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie - Zasady wykonywania i wymagania
techniczne.

PN-EN 197-1 Cement - Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2 Cement — Czes$¢ 2: Ocena i weryfikacja statosci wiasciwosci uzytkowych.
PN-EN 413-1 Cement murarski — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-1 Wapno budowlane - Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 998-1 Wymagania dotyczace zapraw do murow - Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prdébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betondw.

PN-EN 1015-1 Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 1: Okreslenie skfadu ziarnowego (analiza
sitowa).

PN-EN 1015-12 Metody badan zapraw do murow - Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 13279-1 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania.
PN-EN 13279-2 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes¢ 2: Metody badan.

PN-EN 13496 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Okreslanie wtasciwosci mechanicznych
siatek z widkna szklanego.

PN-EN 13658-1 Listwy metalowe i obrzeza - Definicje, wymagania i metody badan - Czes$¢ 1:
Tynkowanie wewnatrz pomieszczen.

PN-EN 13658-2 Listwy metalowe i obrzeza - Definicje, wymagania i metody badan - Czes$¢ 2:
Tynkowanie zewnetrzne.

PN-EN 13914-1 Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych
- Czesc¢ 1: Tynki zewnetrzne.

PN-EN 13914-2 Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkédw zewnetrznych i wewnetrznych
- Cze$c¢ 2: Rozwazania projektowe i podstawowe zasady tynkowania wnetrz.

10.2 Inne

Krajowe Oceny Techniczne (KOT) lub Europejskie Oceny Techniczne (EOT) wydane przez uprawnione jednostki
badawcze (np. ITB) w odniesieniu do wyrobow budowlanych, dla ktérych nie ustanowiono norm zharmonizowanych.

Instrukcje, wytyczne i Swiadectwa Instytutu Techniki Budowlanej (ITB), w szczegdlnosci Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ B: Roboty wykoriczeniowe.
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Specyfikacje Techniczne ST-454.1.10 — Tynki

. Przepisy, karty techniczne i instrukcje systemowe producentéw lub dostawcéw zastosowanych materiatdw
wykonczeniowych oraz chemii budowlane;j.

. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa —
wydania aktualne).
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	1.6. Określenie grupy, klasy i kategorii robót wg Wspólnego Słownika Zamówień CPV:
	2.2.4. . Suche mieszanki gipsowe, składające się ze specjalnie dobranych spoiw, wypełniaczy i domieszek modyfikujących własności robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te są gotowe do użycia natychmiast po zarobieniu wodą zarobkową. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze względu na przeznaczenie można podzielić na:
	gipsy tynkarskie,
	gipsy szpachlowe,
	tynki cienkowarstwowe,
	2.2.4.1. Gipsy tynkarskie są to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypełniaczy mineralnych oraz chemicznych środków modyfikujących, nadających uzyskanej zaprawie plastyczność, łatwość obróbki i podnoszących przyczepność do podłoża. Poszczególne typy gipsów tynkarskich charakteryzuje różne zużycie na każdy mm grubości wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m2 oraz obróbka i zastosowanie. Stosowane są następujące typy gipsów tynkarskich:
	gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania wewnętrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,
	gips tynkarski maszynowy GTM lekki,
	gips tynkarski ręczny GTR przeznaczony do ręcznego tynkowania,
	2.2.4.3. Tynki cienkowarstwowe i gładzie są to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub mączki anhydrytowej z dodatkiem wypełniaczy mineralnych oraz składników poprawiających plastyczność i reologię. Gładzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe służą do wykonywania pocienionych wypraw na równych podłożach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewnątrz pomieszczeń.
	5.1. Wytyczne ogólne.

	Do mechanicznego wykonywania wypraw z gipsu tynkarskiego należy stosować agregaty tynkarskie z pompami ślimakowymi, dostosowane do tłoczenia zapraw o konsystencji gęstoplastycznej zawierającej miękki wypełniacz. Sposób dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny być zgodne z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót oraz świadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.
	Jednowarstwowe tynki gipsowe gładkie (wewnętrzne) nanosi się na odpowiednio przygotowane podłoże tynkarskie w taki sposób, aby w efekcie otrzymać jednolitą, gładką powierzchnię. Nałożony, ściągnięty, lekko stwardniały tynk powinien być skrapiany równomiernie wodą, a następnie „szlamowany" przy użyciu pacy z gąbką. Wchodzące w skład tynku drobne cząsteczki oraz spoiwo są w trakcie tej czynności „wyciągane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko równomiernie rozprowadzone. Ponieważ mleczko nie pokrywa zagłębień i nierówności, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygładził i wyrównał powierzchnię tynku, co ma zasadniczy wpływ na jakość gotowej powierzchni.
	Tynki jednowarstwowe na gładkich powierzchniach betonowych mają dodatkową tendencję do powstawania pęcherzyków powietrza i ich eliminacja wymaga zwiększonego nakładu pracy. W tym celu można na powierzchni betonowej nałożyć dodatkową warstwę szpachli lub wykonać podkład gruntujący.
	Najpóźniej jeden dzień po wykonaniu tynku można „ściąć" pęcherzyki powietrza pacą, a powstałe niewielkie zagłębienia wypełnić zaprawą tynkarską i wygładzić.
	Przygotowaną masę szpachlową nakłada się na ścianę równą warstwą o grubości 1-5 mm za pomocą szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskając materiał do podłoża. Masę naniesioną na ścianę wyrównuje się pacą, a po stwardnieniu ewentualne nierówności można usunąć, szlifując powierzchnię odpowiednią siatką lub papierem ściernym. Następnie powierzchnię należy ponownie zaszpachlować jak najcieńszą warstwą i delikatnie przeszlifować.
	W przypadku gdy należy wygładzić powierzchnię w ciągu jednego dnia i uniknąć jednego szlifowania, efekt ten można uzyskać, stosując technologię „mokre na mokre". Drugą warstwę gładzi nanosi się wówczas już po 20 minutach od nałożenia pierwszej warstwy.
	Po wykonaniu tynków wewnętrznych należy zapewnić dobrą wentylację pomieszczeń. Do utwardzenia niezbędna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk.
	Tynki oblicza się w metrach kwadratowych jako iloczyn długości ścian w stanie surowym i wysokości mierzonej od czystej podłogi do spodu stropu.
	Powierzchnie pilastrów i słupów oblicza się w rozwinięciu powierzchni tych elementów w stanie surowym.
	Powierzchnie kolumn i półkolumn o przekroju okrągłym i owalnym oblicza się wg opisanego prostokąta lub jego trzech boków w najwęższym przekroju przez największą wysokość.
	Tynki balkonów, ścian i stropów loggi oblicza się w metrach kwadratowych, z uwzględnieniem wymiarów tych elementów w stanie surowym wliczając powierzchnie czoła i bloków balkonów lub stropów loggi, jeżeli ich grubość przekracza 30 cm do tynków ścian. Tynki czoła balkonów i stropów loggi szerokości do 30 cm należy wliczać do powierzchni ościeży.
	Tynki i gładzie stropów płaskich oblicza się w metrach kwadratowych ich rzutu w świetle ścian surowych na płaszczyznę poziomą.
	Powierzchnie stropów żebrowych i kasetonowych oblicza się w rozwinięciu według wymiarów w stanie surowym bez dodatku za krawędzie.
	Z nakładów na powierzchnie tynków i gładzi potrąca się nakłady na powierzchnie nieotynkowane, powierzchnie ciągnione lub obróbek kamiennych i innych, jeżeli każda z nich jest większa niż 1 m2. Potrąca się również nakłady na otwory o powierzchni ponad 1 m2, jeżeli ościeża ich są nieotynkowane oraz otwory o powierzchni ponad 3 m2. Z powierzchni tynków nie odlicza się powierzchni nieotynkowanych lub ciągnionych mniejszych niż 1 m2 i powierzchni otworów do 3 m2, jeżeli ościeża ich są tynkowane. Tynki ościeży w otworach o powierzchni ponad 3 m2 oblicza się jako iloczyn jednokrotnej długości ościeża, mierzonej w świetle ościeżnicy, przez szerokość ościeża w stanie surowym. Powierzchnie otworów oblicza się w świetle ościeżnicy lub w świetle muru, jeżeli otwory są bez ościeżnicy.
	Otwory w obramowaniach ciągnionych oblicza się według zewnętrznych wymiarów obrysu obramowania.
	Siatkowanie na gotowej konstrukcji nośnej oblicza się w metrach kwadratowych.
	Tynki ścianek na siatce oblicza się w metrach kwadratowych. Jeżeli grubość szkieletu nie przekracza 20 mm, powierzchnie tynku przyjmuje się jak jednostronną powierzchnię ścianki. Przy większej grubości każda stronę ścianki należy normować jak ściankę tynkowaną jednostronnie.
	Sztablatury płaszczyzn oblicza się w metrach kwadratowych powierzchni pokrytych sztablaturą w rozwinięciu. Z powierzchni sztablatur nie potrąca się powierzchni nie pokrytych sztablaturą mniejszych niż 0.5 m2, jak również profilów ciągnionych powierzchni do 0.5 m2.
	Sztablaturę słupów oblicza się w metrach kwadratowych uwzględnieniem powierzchni boków gładkich lub profilowanych
	Sztablaturę pasów ciągnionych, pilastrów, ościeży i belek w stropach kasetonowych i żebrowych oblicza się w metrach kwadratowych z uwzględnieniem szerokości pasów i wysokości belek.
	Sztablaturę powierzchni między belkami stropów oblicza się z uwzględnieniem rozstawu belek. Przy rozstawie do 1 m sztablaturę należy normować wg nakładów dla pół w kasetonach o powierzchni do 5 m2. Przy szerszym rozstawieniu belek sztablaturę należy obliczać wg nakładów dla sufitów.
	Sztablaturę pasów nieciągnionych o szerokości do 25 cm, usytuowanych pomiędzy dwoma profilami ciągnionymi, należy obliczać łącznie z szerokością pasów ciągnionych. Sztablaturę pasów nieciągnionych o szerokości od 50 cm należy normować wg nakładów dla pasów nieciągnionych, a pasy szersze niż 50 cm wg nakładów dla ścian.
	9.1. Ogólne wymagania dotyczące płatności.


